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DİŞ TIBBİ SARF TEKNİK ŞARTNAMESİ
1-AERETÖR BAŞLIĞI ( PUSH BUTON)
1. Anahtarsız Frez değiştirme sistemi olmalıdır.
2. İki delikli direkt borden bağlantılı olmalıdır.
3. Etkin soğutma sistemi olmalıdır.
4. Yüksek torkta ve temiz kafa sistemi olmalıdır. 
5. 135 °C ‘de Sterilize edilebilmelidir. 
6. Azami hızı 350.000 d/dk olmalıdır.
7. Çıkış gücü en az 13 W. Olmalıdır.
8. Üzerinde seri numarası bulunmalıdır. 
9. Başlıklar en az iki (2) yıl  garanti kapsamında olmalıdır.
10. Orijinal ambalajında olmalıdır.
11. CE standartlarına uygun olmalıdır.

12. Ürün uzak doğu ürünü olmamalıdır.

13. Seramik rulmanlı olmalıdır.

14. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
2-AERETÖR BAŞLIĞI İÇİN ELMAS FREZ ALEV UÇLU 
1. Elektrostatik kutuplanmayla birinci kalite elmas granüllerle kaplı olmalıdır.
2. Paslanmaz çelikten olmalıdır.
3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
3-AERETÖR BAŞLIĞI İÇİN ELMAS FREZ FİSSUR 

1. Elektrostatik kutuplanmayla birinci kalite elmas granüllerle kaplı olmalıdır.
2. Paslanmaz çelikten olmalıdır

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
4-AERETÖR BAŞLIĞI İÇİN ELMAS FREZ LABUT 
1. Elektrostatik kutuplanmayla birinci kalite elmas granüllerle kaplı olmalıdır.
2. Paslanmaz çelikten olmalıdır

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
5-AERETÖR BAŞLIĞI İÇİN ELMAS FREZ RONT 
1. Elektrostatik kutuplanmayla birinci kalite elmas granüllerle kaplı olmalıdır.
2. Paslanmaz çelikten olmalıdır

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
6-AERETÖR BAŞLIĞI İÇİN ELMAS FREZ TERSİNE KONİK 

1. Elektrostatik kutuplanmayla birinci kalite elmas granüllerle kaplı olmalıdır.
2. Paslanmaz çelikten olmalıdır

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
7-AERETÖR TEMİZLEME SPREYİ 
1. En az 500 ml. olmalıdır.
2. Rulmanlı Airetör başlığı, mikro motor, piyesemen ve anguldurvayı yağlamaya uygun olmalıdır. 
3. Sprey yağ plus formunda lubricant yağ + alkol içermelidir. 
4. Orijinal ambalajında olmalıdır.
5. Akıcı ve ince olmalıdır.Kalın ve katı yağ olmamalıdır.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
8- AĞAÇ KAMA


1. Ürün; taşma olmadan mükemmel dolgu yapılabilmesi ve zaman kazanılması için kullanıma uygun olmalıdır.
2. Ürün, birinci sınıf akça ağacından üretilmiş olmalıdır.
3. Sağlam tutuş sağlanması için sap kısmı kare şeklinde imal edilmiş olmalıdır.
4. Ürün, anatomik şekilde olmalıdır.
5. Ürünün; XS (11 mm), S (12 mm), M (13 mm), L (15 mm), XL (17 mm) ebatlarında  boy  seçenekleri olmalıdır.  Her ebat ahşap kamanın orijinal ambalajı içerisinde en az 100 adet kama bulunmalıdır.
6. Ürün orijinal ambalajı üzerinde referans numarası ve bant kalınlığı numarası yazmalıdır.
7. Ürün orijinal ambalajı üzerinde, ürünün özellikleri ve ithalatçı firmanın bilgilerinin yer aldığı Türkçe bir etiket bulunmalıdır.
8. Ürün CE standartlarında olmalı ve bu özelliği orijinal ambalajı üzerinde belirtilmelidir.

9. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
9-AKIŞKAN KOMPOZİT 
1. Işıkla sertleşen  hybrit veya nano hibrit yapıda olmalıdır.
2. Ürün Miadı En Az 1 Yıl Olmalıdır.
3. Ürün Ce Ve Yetki Belgeleri Olmalıdır
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
10-ALET DEZENFEKTANI 
1. Ürün her türlü cerrahi aletler, mikro cerrahi aletleri, anestezi malzemeleri, flexible, Termolobil ve bükülmez endoskopların, ısıya dayanıklı ve dayanıksız malzemeler için kullanıma uygun olmalıdır. 

2. %3 konsantrasyonda 15 dakikada dezenfeksiyonu sağlamalıdır. Ayrıca gereksinime göre %1 ve %2 konsantrasyon aralıklarında da kullanılabilmelidir. 1 saat de sporosid etki yapabilmelidir.
3. Ürünün buharlaşması asgari güzeyde olup kokusuz olmalı ve diğer ek temizleyici ürünlerle geçimli olmalıdır. Ürün normal şebeke suyu ile hazırlanıyor olmalı, solüsyon hazırlandıktan itibaren 15 gün boyunca kullanılabilmelidir.
4. Ürün içerdiği kimyasallar nedeni ile aktive edilmemeli, indikatöre gerek duyulmadan kullanıma uygun olmalıdır.
5. Dezenfektanın Merkezimizde bulunan Ultrasonik Temizleme Cihazında kullanılabilir olmalıdır.
6. Sağlık Bakanlığı izin belgesi olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
11-ALET DEZENFEKTANI SPREY 
1. Ürün T.C.Sağlık Bakanlığı tarafından düzenlenmiş üretim izin veya ithal izin belgesine sahip olmalıdır.
2. Yer,yüzey,alet ,hava ve ölçü  dezenfeksiyonunda kullanılabilmelidir.
3. Ürün geniş spektrumlu olmalı,gram pozitif ve gram negatif bakterilere,sporlara,mantarlara, virüslere ve alglere karşı etkin olmalıdır.
4. Ürün renksiz,kokusuz olmalıdır.
5. Ürün orijinal ambalajında  2 yıl raf ömrüne sahip olmalıdır.
6. Ürüne ait ruhsat,onaylı etiket örneği ,üretici veya ithalatçı firmanın verdiği satış yetki belgesi sunulmalıdır.
7. Ürünün hazırlanması ve kullanılması konusunda Kurumumuz çalışanlarına firma yetkilileri tarafından gerekli eğitimler verilmelidir.
8. 1litrelik sprey şeklinde olmalıdır.

9. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
12-ALGİNAT


1. Tercihen vanilya aromalı olmalı yada kusma refleksi yapmayan değişik aromaları içermelidir.
2. En az 450 gr. lık orijinal ambalajlarda olmalıdır.
3. En az iki yıl  miyadlı olmalıdır.
4. Ağızdaki sertleşme zamanı  Hekimin çalışma süresini etkilemeyecek çabuklukta olmalıdır.

5. Sertleşme esnasında renk değiştirmelidir.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
13-ALVEOLİT PATI 
1. Diş çekimlerinden hemen sonra ve Alveolit tedavilerinde kullanmaya uygun aneljezik, antiseptik ve hemostatik özellikte olmalıdır.
2. Alveol içerisinde kendiliğinden rezorbe olmalıdır.
3. En az %15 oranında İodoform , %13 oranında Eugenol ihtiva etmelidir.
4. Ağızda kötü tat ve koku bırakmamalıdır.
5. En az 2 yıl miyadlı olmalıdır.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
14-AMALGAM 
1. İğne şeklinde kesilmiş partiküllerle, çok ince maksimum erime yeteneğindeki yuvarlak partiküllerin karışımından oluşmaktadır.
2. Gamma -2 fazı içermez.
4.  En az%69.2 gümüş % 18.6 sn %10.9 cu  %0,3 zn içermeli

5.  Amalgamatördeki karıştırma süresi 30 saniyedir.

6.  Plastik şişede olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
15-AMALGAM KAPSÜL 1'LİK 
1. Her biri en az 400 mg alaşım, 420 mg cıvadan oluşmalı, 1 porsiyonluk 50 kapsül içeren plastik ambalajlarda olmalıdır.
2. Dental amalgam için iğne şeklinde kesilmiş partiküllü gümüş alaşımı olmalıdır.
3. Ürün özellikleri ambalaj üzerinde yazılı olmalıdır.
4. Gamma-2 fazı içermemelidir.
5. En az %45 Ag %30.5 Sn, %24 Cu ve %0.5 zn içermelidir
6. Ürün orjinal ambalajında olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
16-AMALGAM KAPSÜL 2'LİK 
1. Her biri en az 600 mg alaşım, 630 mg cıvadan oluşmalı, 2 porsiyonluk 50 kapsül içeren plastik ambalajlarda olmalıdır..
2. Dental amalgam için iğne şeklinde kesilmiş partiküllü gümüş alaşımı olmalıdır.
3. Ürün özellikleri ambalaj üzerinde yazılı olmalıdır.
4. Gamma-2 fazı içermemelidir.
5. En az %45 Ag %30.5 Sn, %24 Cu % 0,5 zn içermeli
6. Ürün orjinal ambalajında olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
17-AMALGAM KAPSÜL 3'LİK 
1. Her biri en az 800 mg alaşım, 840 mg cıvadan oluşmalı, 3 porsiyonluk 50 kapsül içeren plastik ambalajlarda olmalıdır.
2. Dental amalgam için iğne şeklinde kesilmiş partiküllü gümüş alaşımı olmalıdır.
3. Ürün özellikleri ambalaj üzerinde yazılı olmalıdır.
4. Gamma-2 fazı içermemelidir.
5. En az %45 Ag %30.5 Sn, %24 Cu  % 0,5 zn içermeli

6. Ürün orjinal ambalajında olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.






18-AMALGAM ZIMPARASI 
1. Ürün; kompozit, kompomer ve cam iyonomer dolguların aproksimal yüzeylerini zımparalamak amacıyla kullanılır.
2. Ürün, alüminyum oksit kaplanmış ince ve esnek baza sahip olmalıdır.
Ürünün ortasında, interproksimal alanlara girmeyi kolaylaştıran zımparasız bir alan bulunmalıdır.
3. Ürün CE standartlarına uygun olmalı ve bu özelliği orijinal ambalajı üzerinde belirtilmelidir.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
19-ANGULDURVA

1. Dayanıklı, hafif ve kaliteli malzemeden yapılmış olmalıdır.
2. Dönme hızı değişken hızlarda maksimum 22.000 devir/dakika olmalıdır.
3. 135 derece otoklavda steril edilebilmelidir.
4. Cihaz borden iki delikli olmalı ve hava ile çalışmalıdır.
5. Mikromotordan Anguldurvaya dıştan su bağlantısı yapılabilmelidir
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.


20-ANGULDURVA İÇİN ÇELİK FREZ FİSSUR 
1. Angıldurmada kullanılabilmeli.
2. Fissur Şeklinde Olmalı
3. Paslanmaz Olmalı
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.

21-ANGUDURVA İÇİN ÇELİK FREZ RONT 
1. Angıldurmada Kullanılabilmeli.
2. Ront Şeklinde Olmalı

3. Paslanmaz Olmalı
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
22-ANGUDURVA İÇİN ÇELİK TERSİNE KONİK

1. Angıldurmada kullanılabilmeli.

2. Tersine konik şeklinde olmalı

3. Paslanmaz olmalı
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
23-ANGUDURVA İÇİN TUNGSTEN CARPİT FREZ RONT 
1. ANGILDURMA başlıklarında kullanlıabilecek tipte olmalıdır.

2. Ambalaj üzerinde  frezin özelliklerini ve ebatlarını gösterir numaralar yer alacaktır.

3. Frezler tungsten carpit çeliğinden olmalı otoklav ve dezenfeksiyon solüsyonlarında kesinlikle küflenip kararmamalıdır.
4. Orijinal ambalajında olmalıdır.
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
24-ARTİKÜLASYON KAĞIDI 
1. Orijinal ambalajında olmalıdır
2. Kağıt ısırtıldığında renkleri ısırtılan yüzeye kolayca çıkmalıdır.
3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
25-ASİT 
1. Şırınga formunda olmalıdır
2. Şırınga içinde kalan asit miktarı görülebilecek şekilde ambalajlı olmalıdır.
3. Ürün ışıklı anterior ve posterior kompozit restorasyonların yapıştırılmasına kullanıma uygun olmalıdır.
4. :Ürün, orijinal ambalajında en az 3 ml şırınga olmalıdır.
5. Ürün en fazla %35 ortofosforik olmalıdır.
6. Ürünün orijinal ambalajı üzerinde son kullanma tarihi belirtilmiş olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
26-ASİT BOND

1. Ürün; asit, primer ve adezivin aynı anda uygulandığı özellikte olmalıdır.
2. Ürün, bütün işlemleri tek basamağa indirmelidir.
3. Ürün, aplikatör formunda olmalıdır.
4. Ürün  karışımı, hasta başında taze olarak çok kısa bir zamanda hazırlanabilmelidir.
5. Tüm dolgulara uyumlu olmalıdır.
6. Ürün, uygulamadan kaynaklanan dolgu sonrası hassasiyeti önler özellikte olmalıdır.
7. Ürün, dentin sıvısıyla nötralize dolan asit içermelidir.
8. Ürün, su bazlı olmalıdır.d gibi ulaşılması zor bölgelerde yapılacak işlemlerde, hekimlere hızlı ve hatasız çalışma imkânı vermelidir.
9. Ürün orijinal ambalajı içerisinde en az 100 adet tek kullanımlık materyal olmalıdır.
10. Ürün, CE standartlarında olmalı ve bu özelliği orijinal ambalajı üzerinde belirtilmelidir.
11. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
27-ASİT FENİK

1. %20 ferrik sülfat içermelidir.
2. İdeal bir yapıştırma için sulkular sıvıların kontaminasyonunu önlemelidir.
3. Saniyeler içinde kanamayı durdurmalıdır.
4. İdeal bir ölçü öncesi hazırlık sağlamalıdır.
5. Özel dento infusor uçları sayesinde basınçla pıhtıyı kanal ağzında tutmalıdır.
6. Vital pulpatomilerde kullanılabilmelidir.
7. Set içeriğinde 1 adet 30ml Viscostat dev şırınga bulunmalıdır.
8. Set içeriğinde 20 adet metal dento infusor uç olmalıdır.
9. Set içeriğinde 20 adet 1.2ml boş uygulama şırıngası olmalıdır.
10. Ürün CE belgesine sahip olmalıdır.

11. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
28-ASİT UCU 
1. Orijinal Ambalajında Olmalı

2. Asit Uca Rahatlıkla Tutunabilmeli
3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
29-AYNA BAŞI


1. Camı düz olmalı.
2. Çapı 4 numara olmalı.
3. Otoklavda steril edilebilmelidir

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
30-AYNA SAPI 
1. Paslanmaz  ve korozyone karşı dirençli çelikten yapılmış olmalıdır.
2. Üzerinde firma logosu bulunmalıdır.
3. Otoklav ve kuru hava stelizatör ünde steril edilebilmelidir.
4. Aletin sapları ilaçların yapışmaması için pürüzsüz ,düz, kolay temizlenebilir olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
31-BAZ PLAK 
1. Ölçüye Kolay Adapte Olmalı

2. Orijinal Ambalajında Olmalı.
3. Ürünün orijinal ambalajı üzerinde son kullanma tarihi belirtilmiş olmalıdır.
4. Pembe olmalı


5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
32-BESLEME ÖLÇÜSÜ

1. Zedelenmiş yumuşak dokular için doku düzenleyici olarak kullanılabilecektir.
2. Uzun süreli fonksiyonel ölçü almada ve geçici besleme materyali olarak kullanılabilecektir.
3. Toz kısmı polietil metakrilat, likit kısmı ise pitalil bütil glikolat ve etanol içerecektir. Dakikada sertleşecektir.
4. Malzeme istendiğinde üzerine ilave yapılabilmeye müsait olacaktır.
5. Orijinal paket içinde toz, likit, lubrikant, gode ve toz ve likit ölçeği bulunacaktır.
6. Türkçe kullanım kılavuzu temin edilecektir.
7. Son kullanma tarihi, teslim tarihinden itibaren en az 1 (bir) yıl olacaktır.

8. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
33- BESLEME SETİ


1. Direkt hasta ağzında kullanılabilmeli ve tek seansta protez besleme işlemini tamamlamalıdır..
2. Protezlerin hasta ağzında uzun süreli beslemesinin yapılmasında ve özellikle destek doku kaybının çok olduğu vakalar ile implant vakalarında kullanılabilmelidir.
3. En az 50 ml likit ve 80 gr toz ihtiva etmelidir.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.

34- BİSTÜRİ UCU 

1. Paslanmaz olmalı

2. Steril olmalı

3. Ucu üçgen şeklinde olmalı
4. 11-12 ve 15 nolu, steril 100’lük kutularda, paslanmaz çelikten mamül olmalıdır.
5. Tek tek özel steril aliminyum ambalajları içinde bulunmalı. Kutular üzerinde sterilizasyon tarihi ve son kullanma tarihi bulunmalıdır.
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
35-BOL KABI 
1. Tamamı  plastikten  üretilmiş olmalı.
2. Plastiği  esnek  olmalı

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
36-BOL KAŞIĞI 
1. Sapı plastik uç kısmı metal  olmalıdır.
2. Sapıyla metal aksamının bağlantısı kolay kırılmayacak şekilde  olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
37-BONDİNG

1. Hem anterior ve hem de posterior dişlerde kullanılabilmeli.
2. Işınla sertleşmeli.
3. Kolay uygulanabilmeli.
4. Total-etch teknikle uygulanmalı.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
38-BONDİNG FIRÇASI 
1. Ürün kompozit yapımında bond uygulanmasında kullanılmalıdır
2. Uç kısmı pamuktan olmalıdır

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
39-BOYTERLOG


1. Paslanmaz çelik olmalıdır.
2. Blister ambalajlarda olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
40-CALSİYUM HİDROKSİT ( KREM ) 

1. Kalsiyum Hidroksit Esaslı Kanal Dolgu Patı
2. Radyopak olmalıdır.
3. Antibakteriyal özelliklere sahip olmalıdır.
4. En az 12 gr base ve 12 gr katalizör ihtiva etmelidir.
5. Ürün CE belgesine sahip olmalıdır.
6. Satıcının yetkili satıcı belgesi olmalıdır. 
7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
41-CALSİYUM HİDROKSİT TOZ ( TOZ ) 
1. Kalsiyum hidroksit esaslı kanal dolgu patı

2. Toz ve likit şeklinde olmalı

3. Satıcının yetkili satıcı belgesi olmalıdır.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
42-CAM İONOMER SİMAN ( KAİDE SİMANI) 
1. Aşınma direnci düşük olmalıdır.
2. En az 10 gr.toz, 15 ml likit olmalıdır.
3. Ölçü kaşığı ve damlalıklı dozaj şişesi olmalıdır.
4. En az 2 yıl miyadlı olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
43-CAM İONOMER YAPIŞTIRICI SİMAN 

1. Tüm metal, metal destekli porselen ve akrilik kuron, köprü, inley ve onleylerin simantasyonunda, porselen inleylerin simantasyonunda, hazır pin, post ve cast postlar dahil olmak üzere bütün kor materyallerinin   simantasyonunda, güçlendirilmiş seramik kuronların simantasyonunda kullanılabilmelidir.
2. Kimyasal olarak sertleşmelidir ve sertleşme süresi, karıştırmanın başladığı andan itibaren 5 dakika olmalıdır.
3. En az 35 gr.toz, 15 ml likit olmalıdır.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir. 

44-CARBON SEPARE 
1. Paslanmaz olmalı

2. Madreniyle birlikte olmalı
3. Piyasemene takılabilmeli.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
45-CİVA 

1. İki kez saflaştırılmış olmalı ve bu, kutunun üzerinde belirtilmeli
2. 100g olmalı.
3. %99.9995 oranında civa içermeli.
4. Sadece diş hekimliğinde kullanılmalı ve bu, kutunun üzerinde belirtilmeli.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
46-ÇAKMAK 
1. Gaz doldurabilir olmalı.

2. Manyetolu olmalı.

3. Kilitli olmalı.

4. Alev ayarı olmalı.

5. Düşmeye dayanıklı metal olmalı
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
47-ÇAKMAK GAZI 
1-Metal Silindir Kutuda Olmalı.
2-Hertürlü Gazlı Çakmakları Doldurabilmeli.
3-220ml Olmalı.
4-Bütan Gazı İhtiva Etmeli.
48-ÇİNKO FOSFAT SİMAN 

1. En az 80 gr.toz ve 55 gr likitten oluşmalıdır.
2. Likiti içinde fosforik asit içermelidir.
3. Ürün ambalaj içinde ve üzerinde firma adı, ve son kullanma tarihi bulunmalıdır.
4. Son kullanma tarihi en az 18 ay olmalıdır

49-ÇİNKO OKSİT OJENOL SİMAN 

1. Microfine geçici çinko oksit ojenol siman özelliğinde olmalıdır.
2. En az 75 gr toz 20 ml likit içermeli.

3. Siman tip III, Class I  özelliğinde olmalıdır.
4. Karışım toz / likit oranı; 0.3 / 0.08 gr/ml şeklinde olmalıdır.
5. Optimal karışım 23C ° de 45 saniyede hazır hale getirilmelidir.
6. Ürün kalite belgesi olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
50-DENTAL ENJEKTÖR 

1. 3 ml lik 40 mm uzunluğunda paslanmaz çelik iğneli, medikal ambalajlı, şeffaf, tekli, kenarları iyi preslenmiş ve steriliteyi bozmayacak şekilde kolay açılabilir olmalıdır. 
2. Enjektörler üç parçalı, siyah contalı olmalıdır.
3. Yırtık ambalaj olmamalıdır. Ambalaj üzerinde firma adı, imal ve son kullanma tarihi, ne ile steril edildiği yazılı olmalıdır. Teslim tarihinde en az 2 yıl miadlı olmalıdır. İğne ve iğne muhafazası aynı steril ambalajlar içinde olmalıdır.
4. Piston mayi kaçırmamalı, enjektör üzerinde çekilen sıvıyı gösterecek rakam yazılı olmalıdır.
5. Pistonu kolay hareket edebilmelidir. İlacı pistonun arka tarafına kaçırmamalıdır. Enjektörün içinde enjeksiyon sonrası kalan ilaç miktarı minimum olmalıdır.
6. Enjektörler kilitli olmalı, uç kısmı kilitlenerek oturmalıdır.

7. AB direktiflerine göre 93 42 tıbbi cihaz yönetmeliği kurallarına uygun şekilde CE belgeli olmalıdır.
8. Enjektörler  kilitli olmalı, iğne ucu kilitlenerek oturmalıdır.
9. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
51-DENTİN PİMİ 
1. 0,5 x 4 mm boyutlarında olmalıdır.
2. Ambalajında en az 20 adet pim , 1 adet klavuz frezi   olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
52-DİSPOSİBLE PEDODONTİ KAŞIĞI 
1. Steril ambalajda olmalı

2. Bir defa kullanılabilir olmalı
3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
53-DİŞ PASTASI 

1. Diş temizliğinde kullanılabilir olmalı.
2. Krem şeklinde olmalıdır.

3. ince partiküllü olmalı
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
54-EDTA JEL 
1. Şırınga içerisinde Etilendiamin tetraasetikasit jeli olmalıdır.
2. Krem kıvamında olmalıdır.
3. İdeal vizkoziteye sahip olmaldır.
4. Şelasyon, lubrikasyon ve kök kanal temizlenmesi için kullanılabilmelidir.
5. Raf ömrü 24 ay olmalıdır.
6. Ürün CE belgesine sahip olmalıdır.
7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
55-FİSSUR SEALENT 
1. Işınla sertleşmelidir.
2. Beyaz ve Opak olmalıdır.
3. En küçük fissürlere kolayca adapte olabilecek şekilde alışkan olmalıdır.
4. Florid içermelidir.
5. Uygulama enjektörleri içermelidir.
6. Orijinal set içinde, asit, uygulama sapları içermelidir.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
56-FLOR JEL 
1. Topikal anestezik flor jeli ihtiva etmeli

2. 60 sn lik hızlı ve ekonomik uygulama yapılabilmeli

3. Yüzde1.23 liükasidüle fosfat florür içermeli

4. En az 480 ml.lik şişelerde sunulmalı
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

57-GAZLI BEZ 

1. En az 100 metre olmalı

2. Rulo halinde tek parça olmalı

3. Delikli ve pamuktan olmalı

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
58-GEÇİCİ AKRİLİK 
1. Soğuk polimerize olmalı

2. Kadmiyum içermemeli

3. Geçici kronlarda kullanabilmeli

4. Porozite yapmamalı
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
59-GEÇİCİ DOLGU 

1. Geçici dolgu kullanımına uygun olmalıdır.
2. Kaviteye uygulandıktan sonra yeterli ve hızlı bir şekilde kendiliğinden sertleşmelidir,
3. Yeterli sızdırmazlık sağlamalıdır,
4. El aletleriyle kolaylıkla çıkarılabilir kıvamda olmalıdır.
5. Ambalajında en az 40 gr.olmalıdır.
6. En az 2 yıl miyadlı olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
60-GEÇİCİ KRON YAPIŞTIRICI

1. Ürün geçici restarasyonlarda ve daimi resterasyonların geçici olarak yapıştırılmasında kullanılmalıdır.
2.  Eugenol içermemelidir.
3. Artık kısımlar dişten ve protezden kolayca temizlenebilmelidir.
4. Orijinal ambalajında en az 25 gr.baz ,15 gr.katalizör ve karışma kağıdı olmalıdır.
5. Türkçe kullanma klavuzu olmalıdır.
6. En az 2 yıl miyadlı olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
61-GÖZLÜK  
1. Yüksek görüş olanağı sağlayabilmelidir.
2. Camları kolay çizilmeye karşı dirençli bir materyalden yapılmalıdır.
3. Kişiye göre ayarlanabilen şakak uzunluğu  olmalıdır.
4. Yumuşak, rahat, havalandırmalı burun köprüsü olmalıdır.
5. Basıncı azaltan yumuşak şakak uçları olmalıdır.
6. Hafif,rahatsız etmeyen bir materyalden yapılmalıdır.
7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
62-GÜTTA PERCHA ( 15 - 40 ) 
1. Kanala uygulama esnasında kolay bükülmemelidir.
2. Kanal boyuna uygun uzunlukta Gutta yerleştirmek için Gutta perca üzerinde uzunluk belirtir işaretler veya ölçekler olmalıdır.
3. Ebatları 15/40 numara olmalıdır.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
63-GÜTTA PERCHA ( 45 - 80 ) 
1. Kanala uygulama esnasında kolay bükülmemelidir.
2. Kanal boyuna uygun uzunlukta Gutta yerleştirmek için Gutta perca üzerinde uzunluk belirtir işaretler veya ölçekler olmalıdır.
3. Ebatları 45-80 olmalıdır

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
64-HASTA ÖNLÜĞÜ 
1. Tek kullanımlık olmalı,en az 50 cm genişliğinde ve 60 cm uzunluğunda olmalıdır.
2. Su emici özellikte olmalı ve suyu alt kata geçirmemelidir.
3. Hastanın boynuna takılacak bölge önceden perfore edilmiş olmalı ve kolay yırtılabilmelidir.
4. 80 adetlik rulo paketlerde bulunmalı ,CE veya İSO belgesi bulunmalıdır.
5. Dayanıklı olup,kolaycı yırtılmamalıdır.
6. Teklif  verecek  firmanın  ithalatçı  firmadan  yetkili  satıcı  belgesi  bulunmalı.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
65-IŞINLA SERTLEŞEN BAZPLAK 
1. Toplam voltajı 35 watt olan 370 nanometre ışık veren 4 lambalı UV aparatında ışıkla polimerize olmalıdır.
2. Ön yüzeyi 5 dk.ve arka yüzeyi de 5 dk.olmak üzere ,toplam 10 dk.’da polimerize olmalıdır.
3. Polimerizasyon sonrası yüzeyde oksijen inhibasyon tabakası oluşmalı ve bu alkollü pamukla temizlenmelidir.
4. 2.2 ve 2.4 mm. kalınlığında olmalı ve sadece üst çene için mevcut olmalıdır.
5. Her kutuda 50 adet plak bulunmalıdır.
6. Kişisel ölçü kaşığı yapımında kullanılmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
66-IŞINLI CALSİYUM HİDROKSİT 
1. Tek fazlı olmalıdır
2. Radyopak olmalıdır

3. ışınla sertleşmelidir
4.  Enaz 2 ml lik tüplerde olmalı ve her kutuda 2 adet olmalı.
5.  Yeterince uygulama ucu olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
67-IŞINLI CAM İONOMER SİMAN 
1. Kolay kullanıma hazır şırıngada olmalıdır.

2. Flor açığa çıkarmalı ışıkla sertleşmelidir.

3. Ağız içine uygulama uçları olmalıdır.

4. En az 2 yıl miyadlı olmalıdır.

5. Cam ionomer esaslı,ışıkla polimerize olan   florid serbestleşme özelliğine sahip,radyo

6. Enaz 2 ml lik tüplerde olmalı.
7. Türkçe kullanma klavuzu olmalıdır.

8. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

68-IŞINLI KOMPOZİT SET 
1. Set içerisinde başta (a1),(a2)(a3) (,a3,5) olmak üzere en az 8 ayrı renk tüpü içermelidir 
2. Renk tüpleri  en az 4 gr olmalıdır
3. Dolgularda ikinci çürükleri engelleyen flor salınımı  olmalıdır
4. Set içerisinde  renk ihtiva eden skalası bulunmalıdır
5. Set içerisinde aplikatör tips fırçaları olmalıdır.
6. Set içerisinde renk tüpleri ile bonding sistemi ayrı  kutularda olmalıdır.
7. Restorativ malzemenin kıvamı metal el aletleri ile kullanılmaya uygun olmalıdır.
8. Restorativ malzemenin yapısı kondanse edilebilir olmalıdır
9. Restorativ malzeme anterior ve posterior bölgelerde kullanılabilme özelliğine sahip olmalıdır.
10. Set içerinde ürünün uygulama aşamalarını gösteren resimli kullanım kılavuzu olmalıdır
11. Işıkla polimarize olmalıdır.

12. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

69-IŞINLI KOMPOZİT TEK TÜP


1. Restorativ malzemenin kıvamı metal el aletleri ile kullanılmaya uygun olmalıdır.
2. Restorativ malzemenin yapısı kondanse edilebilir olmalıdır
3. Restorativ malzeme anterior ve posterior bölgelerde kullanılabilme özelliğine sahip olamlıdır

4. Renk tüpleri  en az 4 gr olmalıdır.
5. Nano kompozit olmalıdır.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

70-KANAL ANTİSEPTİĞİ


1. Kök kanalı dezeneksiyonunda kullanılmalıdır.

2. Hiçbir şekilde tahriş etmemelidir.

3. Orijinal ambalajında olmalıdır.

4. Ambalajında en az 13 ml.olmalıdır.

5. En az 2 yıl miyadlı olmalıdır.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

71-KANAL EĞESİ ( DÖNER BAŞLIKLAR İÇİN Nİ - Tİ ) K  TİPİ
1. Orijinal ambalajında olmalı

2. Ambalaj içinde en az 6 adet eğe olmalı

3. Farklı boy ve ebatlarda olmalı

4. Eğelerin içinde stoper lastiği olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

72-KANAL EĞESİ ( EL İÇİN Nİ - Tİ ) H TİPİ 

1. Orijinal ambalajında olmalı

2. Ambalaj içinde en az 6 adet eğe olmalı

3. Farklı boy ve ebatlarda olmalı

4. Eğelerin içinde stoper lastiği olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

.





73-KANAL EĞESİ ( EL İÇİN Nİ - Tİ ) K TİPİ 
1. Orijinal ambalajında olmalı

2. Ambalaj içinde en az 6 adet eğe olmalı

3. Farklı boy ve ebatlarda olmalı

4. Eğelerin içinde stoper lastiği olmalıdır.

5. Ebatları15-40 no ,  15 no ,  20 no ,  no  ,30 no ,35 no ,40 no, 45-80  no olacaktır.
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

74-KANAL EĞESİ EL İÇİN PASLANMAZ ÇELİK (15 - 40) 
1. Paslanmaz çelik olmalıdır.

2. Önceden steril edilmiş olmalıdır.

3. 200C’ye kadar steril edilebilir olmalıdır.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

75-KANAL EĞESİ EL İÇİN PASLANMAZ ÇELİK (45 - 80) 

1. Paslanmaz çelik olmalıdır.

2. Önceden steril edilmiş olmalıdır.

3. 200C’ye kadar steril edilebilir olmalıdır.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

76-KANAL POST VİDASI
1. Orijinal ambalajında olmalıdır.

2. Ambalajında en az 240 vida 2 anahtar olmalıdır.

3. Ambalajında 4 büyüklükte 20 ebatta vida olmalıdır.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..





77-KAVİTRON UCU 

1. -Hastanemizde kullanılan  kavitron cihazlarına (Aeratöre bağlı Wood peackar) uygun formlarında olmalıdır.

2. -Orijinal ambalajında ve orijinallik  belgesi olmalıdır.

3. Paslanmaz olmalıdır.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

78-KOMPOZİT BİTİRME FREZİ ( ALEV UÇLU ) 
1. Paslanmaz çelik olmalıdır.

2. Önceden steril edilmiş olmalıdır.

3. 200C’ye kadar steril edilebilir olmalıdır.

4. Blister ambalajlarda olmalıdır.


5. Alev uçlu olmalıdır.
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..


79-KOMPOZİT BİTİRME FREZİ ( LABUT )

1. Paslanmaz çelik olmalıdır.

2. Önceden steril edilmiş olmalıdır.

3. 200C’ye kadar steril edilebilir olmalıdır.

4. Blister ambalajlarda olmalıdır.

5. labut şeklinde olmalı.
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

80-KOMPOZİT CİLA LASTİKLER 

1. Kompozitcilasında kullanılabilen tip olmalıdır.

2. Amaca uygun modellerden olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

81-KOMPOZİT CİLA SETİ 
1. Ürün; kompozit, kompomer, metal ve seramik malzemelerin cilâlanılmasında kullanılabilmelidir.

2. Ürün; anterior ve posterior restorasyonların fasiyal ve lingual marjinlerinde kullanılabilmelidir.

3. Ürün orijinal ambalajı içerisindeki esnek diskler alimünyum oksitle kaplanmış olmalı ve dişe ısı vermeden kuru bir şekilde kullanılabilmelidir.

4. Ürün; kalından süper inceye en az 4 aşındırma derecesine ve normal ile ekstra ince olmak üzere en az 2 disk kalınlığına sahip olmalıdır.

5. Her aşındırma derecesinin renkleri farklı olmalıdır.

6. Patentli bir mandrel sistemine sahip olmalı ve bu özelliği sayesinde, diskler kolayca değiştirilebilmelidir.

7. Ürün CE standartlarına uygun olmalı ve bu özelliği orijinal ambalajı üzerinde belirtilmelidir.

8. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

82-KOMPOZİT ZIMPARASI 
1. Orijinal ambalajında olmalıdır  ve kutularda en az 150 adet olmalıdır.

2. Seliloid bant üzerinde kalın ve orta grenli zımpara olmalıdır.

3. Zımpara grenleri aliminyum oksit olmalı ve boyu  en az  17.5 cm. olmalıdır.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

83-KRON SÖKÜCÜ 

1. Otomatik kurmalı tip olmalıdır.

2. Beraberinde en az 3 adet uç vermelidir.


3. Uçlar dezenfekte ve sterilize edilebilmelidir.
                                                                     

4. Tamir edilebilir ve yedek parçaları olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

84-KRON SÖKÜCÜ UCU

1. Tamamı metal olmalıdır.

2. Kurumumuzda kullanılan cihazlara uygun olmalıdır.

3. Komisyonca beğenilir olmalıdır.

85-KÜRET TEKNİK 

1. 2 yıl imalatçı firma tarafından garantili olmalıdır.

2. Malzemeler paslanmaz çelikten imal edilmiş olup, polisajı düzgün ve pürüzsüz olmalıdır.

3. Aletlerin üretildiği çelik türünün özelliklerini belirten ve imalatçı firma tarafından hazırlanmış DIN 58298 belgesi olmalıdır. Buna göre aletlerin üretildiği çelik hammaddesinin sertlik değeri 55-56 arasında olmalıdır

4. Yapımında kullanılan malzemelerin tamamı DIN 1.4034(DIN X46Cr13)  değerinde olmalıdır. İçeriğindeki krom 12-14% den fazla olmamalıdır

5. Yapımında kullanılan çeliğin yapısında bulunan ve çeliğin dayanım özelliklerini bozan Karbon, Mangan, Fosfor, Kükürt, Nikel, Silisyum, Molibden ve Vanadyum gibi elementler %1 (Bir)’den fazla bulunmamalıdır. Özellikle içeriğindeki Karbon % 0,4 – 0,5%   den fazla olmamalıdır.

6. Malzemelere ait Türkak Akreditasyon belgesi olmalıdır. Teklif edilen ürünler Ulusal bilgi bankasına kayıtlı olmalı ve Sağlık bakanlığı tarafından onaylı olmalıdır.

7. İmalatçı firmanın ithalatçı firmaya verdiği yetki belgesi olmalıdır.

8. Malzemelerin her birinin üzerinde kodu ve markası ve firma logosu yazılı olacak ve silinmesi mümkün olmamalıdır.

9. Alınacak malzemeler 134 °C. Otoklavda gazlı veya buharlı olarak sterilizasyona uygun olmalıdır.

10. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
86-LAK

1. Pembe renkte olmalı.

2. 250 cc lik ambalajlarda olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

87-LENTÜLO ( 15 - 40 LIK ) 
1. L25 mm ile 15-40 olmalıdır. 

2. Orijinal ambalajında 4 adet eğe olmalıdır.

3. ISO 25 standardında olmalıdır. 

4. Farklı renklerde numaralandırılmış olması gerekmektedir. 

5. Paslanmaz çelik olmalıdır. 
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
88-LENTÜLO ( 30 LUK ) 
1. L25 mm ile 30 olmalıdır. 

2. Orijinal ambalajında 4 adet eğe olmalıdır.

3. ISO 25 standardında olmalıdır. 

4. Farklı renklerde numaralandırılmış olması gerekmektedir. 

5. Paslanmaz çelik olmalıdır. 
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

89-LENTÜLO ( 35 LİK )

1. L25 mm ile 35olmalıdır. 

2. Orijinal ambalajında 4 adet eğe olmalıdır.

3. ISO 25 standardında olmalıdır. 

4. Farklı renklerde numaralandırılmış olması gerekmektedir. 

5. Paslanmaz çelik olmalıdır. 
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
90-MASKE

1. Bakterileri infiltre etmektedir. 

2. Kolay kullanıma sahip olmalıdır. 

3. Kağıt ürünlerinden yapılmış olmaması gerekmektedir. 

4. Lastikli şekilde olmamaktadır. 

5. 0, 1 ve 0,5 mikron gözenek yapılı, % 99 partiküler filtrasyon sağlamaktadır. 

6. Her kutuda 50 adet bulunan, burun kısmında buğulanmayı önleyici şekilde dizayn edilmiş lastik halkalı tek kullanımlık maske olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
91-MATRİX BANDI ( 5 MM ) 
1. Orjianal ambalajında dolgu yapımında kullanıma uygun olacaktır.

2. Matrikse takıldığında ve dişe uygulandığında hemen yırtılmayacaktır.

3. İçerisinde boyu en az 1 metre paslanmaz çelikten yapılmış şerit bulunacaktır.

4. Paslanmaz çelik şeritlerin genişliği en az 4 en fazla 5 mm olacaktır.

5. Matriks bantlarının kalınlığı 0.03 ile 0.04 mm arasında olacaktır.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

92-MATRİX BANDI ( 6 MM )

1. Orjianal ambalajında dolgu yapımında kullanıma uygun olacaktır.

2. Matrikse takıldığında ve dişe uygulandığında hemen yırtılmayacaktır.

3. İçerisinde boyu en az 1 metre paslanmaz çelikten yapılmış şerit bulunacaktır.

4. Paslanmaz çelik şeritlerin genişliği en az 4 en fazla 6 mm olacaktır.

5. Matriks bantlarının kalınlığı 0.03 ile 0.04 mm arasında olacaktır.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

93-MATRİX BANDI ( 7 MM ) 
1. Orjianal ambalajında dolgu yapımında kullanıma uygun olacaktır.

2. Matrikse takıldığında ve dişe uygulandığında hemen yırtılmayacaktır.

3. İçerisinde boyu en az 1 metre paslanmaz çelikten yapılmış şerit bulunacaktır.

4. Paslanmaz çelik şeritlerin genişliği en az 4 en fazla 7 mm olacaktır.

5. Matriks bantlarının kalınlığı 0.03 ile 0.04 mm arasında olacaktır.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

94-MATRİX BANDI YENGEÇ 
1. Orijinal ambalajında olmalıdır.
2. -Paketinde 2 delikli  bant olmalıdır.

3. -Farklı boy ve ebatlarda olmalıdır.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

95-MATRİX DÜZ

1. Paslanmaz çelikten olmalı

2. Amaca uygun yapıda olmalı.

3. Sterlizatöre konulabilmeli.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

96-MATRİX YENGEÇ

1. Paslanmaz çelikten olmalıdır.

2. Diş yapısı çabuk bozulmamalıdır.


3. Orijinal ve tek  plastik ambalajında  olmalıdır.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
97-MİKROMOTOR  
1. Dayanıklı, hafif ve kaliteli malzemeden yapılmış olmalıdır.

2. Dönme hızı değişken hızlarda maksimum 22.000 devir/dakika olmalıdır.

3. 135 derece otoklavda steril edilebilmelidir.                                                                                                                                                                                                                                                         

4. Cihaz borden iki delikli olmalı ve hava ile çalışmalıdır.

5. Mikromotordan Anguldurvaya dıştan su bağlantısı yapılabilmelidir.

6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

98-MODELAJ MUMU ( PEMBE )
1. Bileşiminde Parafin wax, Kerawax 1556, Kerawax 1062, Murplas Red 46, Murplas 61 bulunacaktır.

2. Toksik olmayacaktır.

3. 35 - 40 ºC sıcaklıkta şekillendirmeye uygun olacaktır.

4. Ortalama yoğunluğu 0.91 olacaktır.

5. Erime noktası 57 - 63 ºC aralığında olacaktır.

6. Her bir kutu içerisinde en az 24 adet plak bulunmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
99-NON STERİL ELDİVEN

1. Eldivenler sentetik kauçuk lateksinden veya bunların karışımından yapılmış olacaktır.

2. Asit, baz, alkol ve kimyasal maddelerin sulu eriyiklerine karşı dayanıklı olacak,el içerisine sıvı geçirmeyecektir.

3. Eldivenlerde boya maddesi kullanılmayacak, şişirildiğinde homojen olarak şişecek balon yapmayacaktır.

4. Eldiven cilt üzerinde alrji yapmamalıdır.

5. Eldivenlerin kullanım yüzeyleri pürüzlü olacaktır ve tutmayı kolaylaştıracaktır.

6. SMALL, MEDİUM, LARGE olarak üç farklı boyutta olmalıdır.

7. Sağ – sol el ayrımı olmamalıdır.

8. Ürünün pudralama işleminde USP standartlarında  pudra kullanıılalıdır.

9. 100 adetlik kutularda bulunmalıdır.

10. Kutuların üstünde beden numaraları belirtilmelidir.

11. Kutuların üzerinde üretim tarihi ve son kullanım tarihi yazılı olmalıdır.

12. Kutu üzerinde “cerrahi operasyonlarda kullanılamaz, yalnız muayene içindir”ibaresi bulunmalıdır

13. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

100-OKSİJEN MASKESİ 

1. Detandöre takabilmek için uzun borusu olmalıdır.

2. Bükülme ve ezilmelere karşı kaliteli plastikten imal edilmiş olmalıdır.

3. Burnu ve ağzı kapatacak şekilde maskesi olmalıdır.

4. Burnun rahat oturabilmesi için burun kavisi bulunmalıdır.

5. Son kullanma tarihi en ez 2 yıl olmalıdır.

6. Paketlerinde disposable bir hasta için olmalıdır.

7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

101-OKSİJENLİ SU 
1. 1ltre lik ambalajda olmalı
2. Yüzde 3 lük hidrojen peroksit içermeli.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
102-OTOKLAV TUZU

1. TSE 933’e uygun İSO 9001 – 2000 ve İSO 14000 kalite belgeli rafine edilmiş tuzdan imal edildiğini belgelemeli

2. Analiz raporu mutlaka olacaktır ve ihale dosyasında ibraz edilecektir

3. Analiz raporunda Rutubet;maximum %0,02 – Suda erimeyen mad.oranı max;20 mg/Kg-PH;7,0-7,3 arası olmalıdır.

4. %99,5 -%99,9 NACI (sodyum klorür) içedmelidir.

5. Ambalajı dış yüzeyi polipropilen iç yüzeyi naylon çift cidarlı olmalı ve içerisinde yabancı partikül olmayacak şekilde olmalıdır.

6. Ambalajı dış yüzeyi polipropilen iç yüzeyi naylon çift cidarlı olmalı ve içerisinde yabancı partikül olmayacak şekilde olmalıdır.

7. Üzerinde markası, malzeme net miktarı, üretici ismi ve irtibat bilgileri üretim izin belgesi tarih ve numarası yazılı olan imalat etiketi olmalıdır.

8. 25 kg.lık ambalajlarda  İçeriği tam rafine kaya tuzu olmalıdır.

9. Toplam sertlik (%10’luk çözeltide;Fransız 4,7 As,Alman 2,6 As) olmalıdır

10. Ambalaj içerisinde yabancı partikül olmayacak şekilde paketlenmelidir. Eritildiğinde tortu çamur oluşmamalıdır

11. Görünümü 8-12 gr ağırlığında beyaz kristalize tablet şeklinde olmalıdır.
12. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

103-OTOKLAV BANDI 
1. ısıyla renk değiştirebilmeli
2. Ebatları 12mm 19mm 25 mm olmalı
3. 50 metrelik uzunlukta olmalı
4. Su bazlı ve toksik olmamalı.
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

104-OTOKLAV POŞETİ ( 5 LİK ) 
1. Şeffaf çok katlı polimer film yapıda olmalıdır 
2. İçine konulan ürünler kolaylıkla görünebilir olmalıdır
3. Yırtılma riskikini elimene eden film yapıda olmalıdır
4. Üstün briyer öellikte medical kraft kağıttan üretilmiş olmalıdır
5. Açma yönü işaretli olmalıdır 
6. Kağıt trafında sterizazyon sürecinin tamamlandığını gösteren 1 indikatörü olmalıdır.
7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
105-OTOKLAV POŞETİ ( 7.5 LİK ) 
1. Şeffaf çok katlı polimer film yapıda olmalıdır 
2. İçine konulan ürünler kolaylıkla görünebilir olmalıdır
3. Yırtılma riskikini elimene eden film yapıda olmalıdır
4. Üstün briyer özellikte medical kraft kağıttan üretilmiş olmalıdır
5. Açma yönü işaretli olmalıdır 
6. Kağıt trafında sterizazyon sürecinin tamamlandığını gösteren 1 indikatörü     olmalıdır.
7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

106-OTOKLAV POŞETİ ( 10 LUK ) 
1. Şeffaf çok katlı polimer film yapıda olmalıdır 
2. İçine koulan ürünler kolaylıkla görünebilir olmalıdır
3. Yırtılma riskikini elimene eden film yapıda olmalıdır
4. Üstün briyer özellikte medical kraft kağıttan üretilmiş olmalıdır
5. Açma yönü işaretli olmalıdır 
6. Kağıt Trafında Sterizazyon Sürecinin Tamamlandığını Gösteren 1 İndikatörü     Olmalıdır.
7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

107-ÖLÇÜ KAŞIĞI 
1. Alt ve üst çene için ayrı ayrı kullanılabilmeli, delikli olmalıdır     
2.  Paslanmaz çelik olmalı,  steril edilebilmelidir.
3. 1 takım ölçü kaşığı bir alt bir üst çene olmak üzere 2 adetten oluşmalıdır.
4. Hem dişli hemde dişsiz olmalı
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

108-PAMUK
 

      1.  1 Kg.’lık poşetlerde olmalıdır.

1. Katkı maddesi ihtiva etmemelidir.

2. Temiz beyaz yumuşak ince lifli ve hidrofil olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

109-PAMUK RULO 
1. 600 Adetlik paketlerde steril olmalıdır.

2. Tükürüğü İyi emmelidir.

3. Ürün  CE  Belgeli  olmalı

4. Teklif  verecek  firmanın  ithalatçı  firmadan  yetkili  satıcı  belgesi bulunmalı.
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

110-PAPER POİNT ( 15 - 40 LIK )


1. Asorti olmalıdır.

2. En az 120 ‘lik kutularda olup ,ürün üzerinde marka ismi olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

111-PAPER POİNT ( 30 LUK ) 

1. Asorti olmalıdır.

2. En az 120 ‘lik kutularda olup ,ürün üzerinde marka ismi olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

112-PAPER POİNT ( 35 LİK ) 
1. Asorti olmalıdır.

2. En az 120 ‘lik kutularda olup ,ürün üzerinde marka ismi olmalıdır.
3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

113-PASLANMAZ ÇELİK KRON 
1. Paslanmaz olmalı 
2. Hafif olmalı
3. Kuronun kolay yerleştirilebilmesi için servikal duvar kalınlığı azaltılmış olmalıdır.
4. Ürün orijinal ambalajı içerisinde birinci dâimi molar kuronlardan en az 5 adet bulunmalıdır.
5. Ürün orijinal ambalajında türkçe kullanım kılavuzu yer almalıdır.
6. Son kullanma tarihi, teslim tarihinden itibaren en az 1 yıl olmalıdır.
7. Ürün ce standartlarına uygun olmalı ve bu özelliği orijinal ambalajı üzerinde belirtilmelidir.
8. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
114-PERİAPİKAL FİLM 
1. 150 lik ambalajlarda olmalıdır.

2. E speed hızında olmalıdır.

3. Çift taraflı polysoft polyester film koruma kılıfı olmalıdır.

4. Ebatlar 3.1 x 4.1 cm. olmalıdır.

5. Net görüntü verecek yüksek film kalitesinde olmalıdır.

6. Yeşile hassas olmalıdır.
7. ISO 9000 ve CE belgelerine sahip olmalıdır.

8. Hasta ağızında deforme olmayacak sertlikte olacaktır.

9. Ambalajı ağızda kaymayacak şekilde pütürlü olacaktır.                                              

10. Max ısı 24 ˚C olmalı

11. Numunesi denenerek alınacaktır. (İhaleden enaz 1 hafta önceye kadar denenmelidir)

12. Raf ömrü ihale tarihinden itibaren  en az iki yılı içermeli.
13. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.. 

115-PET BARDAK

1. Şeffaf olmalıdır. 

2. Dispossable olmalıdır. 

3. En az 180 ml sıvı içerecek hacimde olmalıdır. 
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
116-PETRİ KUTUSU 

1. Isıya dayanıklı olmalı
2. Yuvarlak şekilli ve kapaklı olmalı
3. Steril edilebilmeli

4. Metal veya cam olmalı.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

116-PİYASEMEN

1. Piyasemenin  maksimum sürüm hızı 40.000 d/dak. olmalıdır.

2. Piyasemen mavi şeritli olmalıdır.

3. Hız aktarımı 1:1 oranında olmalıdır.

4. Kullanılan frezlerin şaft çapı 2,350 mm. olmalıdır

5. Kullanılan piyasemen frezlerin uzunluğu maksimum 44,5 mm, angldurva frezlerinin uzunluğu 22 mm olmalıdır.

6. Sprey soğutması olmalıdır.

7. Garanti Belgeleri Ve Tanıtım Kitapcığı Olmalı.
8. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
118-POLİKARBOSİLAT SİMAN 
1. Ürün; kuron-köprü ve inley-onley simantasyonlarında kullanılabilmelidir.

2. Ürün, kaide materyali olarak kullanılabilmelidir
3. Nemli bölgelerde nemden etkilenmeyerek yapışma özelliğini devam ettirebilmelidir.

4. Ürün, düşük film kalınlığına sahip olmalıdır.

5. Yüksek opasiteye sahip olmalıdır.

6. Ürün en az 60 gr toz ve 40 gr likitten oluşmalıdır.

7. Ürünün toz kısmının yer aldığı ambalajında en az bir adet  karıştırma çubuğu bulunmalıdır. 

8. Ürünün toplam sertleşme süresi en az 10 dk. olmalıdır.

9. Ürün CE standartlarına uygun olmalı ve bu özelliği orijinal ambalajı üzerinde belirtilmelidir.

10. Ürünün orijinal ambalajı üzerinde son kullanma tarihi yer almalıdır.

11. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

119-POLİSAJ FIRÇASI 
1. 100 er adetlik ambalajda olmalı.

2. Angıldurmaya takılabilir olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

120-POLİSAJ LASTİĞİ


1. Angıldurmaya takılabilir olmalıdır.

2. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
121-POLİSAJ PATI 
1. Temizlik ve parlatma ajanı olarak kullanılmalıdır

2. Karışımın %1,23 A.P.F. içermelidir.

3. Uygulama sonrası ağızda acı bir tat bırakmamalı

4. Çabuk uygulanabilmelidir

5. Ulaşılabilen her türlü mukoza membranlarında hızlı ve geçici ağrı giderme özelliği olmalıdır.

6. Kullanımda fazla saya salgılanmasını engelleyebilmelidir ve 15 dakika boyunca aktif kalarak salya ile kaybolmamalıdır.

7. Lokal anestezik injeksiyon, periodental küretaj, ölçü alımı, intraoral radyografi, detertraj ve kök kanal planlaması gibi uygulamalar boyunca geçici ağrı kesici etki sağlamalıdır.

8-  En az 3 farklı tad ve renkte alternatifleri bulunmalıdır.
        9-  Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
122-POMZA

1. Dişlerin polisajında kullanılacak

2. 500 gr’lık kutuda olacak

3. beyaz renkli ve grenleri ince olmalıdır.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

123-PORSELEN AŞINDIRMA FREZİ 
1. Porselen kronlarda kullanılabilmeli

2. Tek parça olmalı

3. Paslanmaz olmalı.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..




124-PORTEĞÜ

1. 2 yıl imalatçı firma tarafından garantili olmalıdır.

2. Malzemeler paslanmaz çelikten imal edilmiş olup, polisajı düzgün ve pürüzsüz olmalıdır.

3. Aletlerin üretildiği çelik türünün özelliklerini belirten ve imalatçı firma tarafından hazırlanmış DIN 58298 belgesi olmalıdır. 

4. Teklif edilen ürünler Ulusal bilgi bankasına kayıtlı olmalı ve Sağlık bakanlığı tarafından onaylı olmalıdır.

5. Malzemelere ait Türkak Akreditasyon belgesi olmalıdır. İmalatçı firmanın ithalatçı firmaya verdiği yetki belgesi olmalıdır.

6. Malzemelerin her birinin üzerinde kodu ve markası ve firma logosu yazılı olacak ve silinmesi mümkün olmamalıdır.

7. Alınacak malzemeler 134 °C. Otoklavda gazlı veya buharlı olarak sterilizasyona uygun olmalıdır.

 8-Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
125-POŞET ELDİVEN

1. 100’lük kutulardaolmalı.

2. Şeffaf olmalıdır.

3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..


126-PRESEL 
1. Alet paslanmaz çelikten olmalıdır.

2. Aletin üzerinde firma logosu olmalıdır.

                                                   

3. Aletin sapları ilaçların yapışmaması için pürüzsüz düz kolay  temizlenebilir olmalıdır.      

4. Otoklav ve kuru hava sterilazatöründe steril edildiğinde korozyona uğramamalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
127-PROTEZ SAKLAMA KABI 
1. Kapaklı olmalı
2. Tek parça olmalı
3. İki adet protezi içersine alabilmeli
.
4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
128-PULPA DEVİTALİZASYONU ( PULPA ÖLDÜRÜCÜ ) 
1. Pulpanın ağrısız devitalizasyonunda kullanılır.

2. Pulpayı 3 günde devitalize etmeli
3. Ağrıyı dindirmeli.

4. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
129-RENKLİ KOMPOZİT 
1. Hacimde %60, ağırlıkça % 44 inorganik doldurucu içermeli

2. Doldurucu partikül büyüklüğü ortalaması 0,7 µm olmalı

3. Kuartz halojen ışık ile polimerize olabilmeli,

4. Yüzey sertliği Knoop sertlik derecesine göre 29 ve üzerinde olmalı, Vizkozitesi düşük olmalı,

5. Her bir şırınganın üzerinde üretim ve son kullanma tarihi bulunmalı

6. Değişik renklerde olmalı.
7. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
130-SAKŞIN

1. 100 er adetlik orijinal ambalajında olmalı

2. Düz şeffaf ve standart kalınlıkta olmalı

3. Toksik olmamalı

4. İçerisinde stabiliteyi sağlayıcı tel olmalıdır.Ünitlerin aspirasyon uçlarına adapte olabilmelidir.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
131-SERT ALÇI TEKNİK ŞARTNAMESİ

1. Enaz1 veya 5 kg olmalı

2. Orijinal ambalajında olmalı

3. Ce belgeli olmalı 

4. Renkli olmalı.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..



132-SİLİKON ESASLI 1. ÖLÇÜ MADDESİ 
1. Yoğunlaştırılarak sertleştirilmiş polysiloxane bazlı olmalıdır.

2. Minimum net hacmi 150ml. (175 g.) olmalıdır.

3. Düşük kıvamda olmalıdır.

4. Karıştırma süresi en az 30sn olmalıdır

5. Sertleşme süresi en az 5 dakika olmalıdır.

6. Hem tek-adım, hem de çift-adım ölçü tekniğiyle kullanılabilmeli. 

7. Orijinal ambalajında olmalıdır. 

8. Son kullanma tarihi ihale tarihinden itibaren en az iki  yıl olmalıdır.

9. Deformasyondan sonra %98,5 oranında eski şeklini almalı. 

10. Doğrusal boyut değişikliği %0,2 oranında olmalı.
11. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

133-SİLİKON ESASLI 2. ÖLÇÜ MADDESİ 
1. Yoğunlaştırılarak sertleştirilmiş polysiloxane bazlı olmalı ve bu, kutunun üzerinde belirtilmeli. 
2. Minimum net hacmi 155g olmalı. 
3. Düşük kıvamda olmalı ve bu, kutunun üzerinde belirtilmeli. 
4. Karıştırma süresi 30sn olmalı. 
5. Sertleşme süresi 5 dakika olmalı.
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

134-SİMAN CAMI


1. Çift yüzlü olmalı
2. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

135-SİMAN FULVARI 
1. Alet paslanmaz çelikten olmalıdır.
2. Aletin üzerinde firma logosu olmalıdır.  
3. Aletin sapları ilaçların yapışmaması için  pürüzsüz düz kolay  temizlenebilir olmalı.
4. Otoklav ve kuru hava sterilazatöründe steril edildiğinde korozyona uğramamalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

136-SİMAN SPATÜLÜ 
1. Sterilizasyon cihazlarında otoklavlarda ve kimyasal solisyonlar ile sterilize edilebilme özelliğine sahip olmalı.
2. Kullanımları paslanaz çelikten olmalı.
3. Paslanmaz çelik içermeli  üretici firma tarafından 2 yıl garantili olmalı.
4. Korozyona  ve  paslanmaya dayanıklı  olmalı .  
5. El  aletlerinin  yüzeyleri  tırtıksız  düz  olmalı.
6. İSO ve CE Belgesi  olmalı ve  bu  belgeler  TURKAK  tarafından  onaylanmış  olmalı.

7. El aletleri şeffaf plastik ambalajında olmalı.
8. Teklif verecek  firmanın ithalatçı veya  imalatçı firmadan  yetkili satıcı  belgesi olmalı.
9. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..



137-SODYUM HİPOKLOROİD 
1. Yüzde 5.25 sodyum hipoklorıt içermeli

2. Kök kanal dezenfeksiyonunda kullanılabilmeli enaz 250 mllik olmalıson kullanma tarihi enaz 1 yıl olmalı.
3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir.
138-SOND 

1. Alet paslanmaz çelikten olmalıdır.
2. Aletin üzerinde firma logosu olmalıdır.
3. Aletin sapları ilaçların yapışmaması için  pürüzsüz düz kolay  temizlenebilir olmalı.
4. Otoklav ve kuru hava sterilazatöründe steril edildiğinde korozyona uğramamalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
139-SPANGEL 
1. Kemik içi kanamalarda kullanılmak üzere jelatin, oksitlenmiş selüloz ve bunlara benzer maddelerden sünger şeklinde hazırlanmış olmalı
2. Steril olmalı, yabancı cisim reaksiyonu göstermemeli, Ph değeri nötr olmalı, absorbe olabilmeli.
3. Bir defalık kullanıma hazır ambalajlar içinde olmalı.
4. 10X10X10 mm, 70X50X10 mm, 70X50X1 mm. boyutlarında orijinal ambalajında olmalı.
5. Ambalaj üzerinde üretim ve son kullanma tarihi olmalı.
6. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
140-SPANGESTAN 
1. Diş çekiminde veya kist alımından sonra diş oyuklarının hemostasisinde kullanılmalıdır.
2. Gelopack resorbable hemostatik etkili steril jelatin sünger olmalıdır.
3. Porozlü yapısı ve interstisler ürünün kendi ağarlığının 40 kat fazla kan ve sıvı birikimini emmesini sağlamalıdır.
4. 30 sünger ihtiva eden plastik kutu da (10x10x10mm) olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

141-SPLEADER ( FİNGER TİP )
1. 25 Lik Olmalı

2. Paslanmaz Olmalı

3. 25mm Olmalı

4. Flexible Olmalı.
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

142-STETESKOP 
1. Stetoskop, kulak adaptörleri, kulak boruları, çelik yay , kauçuk borular, y parçası bağlantı parçaları ve ses alıcıdan meydana gelir.
2. Stetoskop simetrik bir yapıda olmalı, madeni kısımlarında delik, çizik, renk değişikliği bulunmamalıdır.

3. Kauçuk ve plastik kısımlarında çizik, delik, çatlak, yırtık ve eskimiş, özelliğini kaybetmiş kısımlar bulunmamalı, koku vermemelidir.
4. Kulak borularının kavisleri keskin olmamalı ve içlerinde ses iletimi bozacak engelleyecek çapak, kir gibi oluşumlar bulunmamalıdır.

5. Kulak adaptörleri renk değişimi, çatlama, matlaşma ve şekil değişikliği göstermeyen yumuşak plastikten olmalıdır.Kutu içeriğinde yedek kulak adaptörü bulunmalıdır.
6. Çelik yay, stetoskoplarda tek parçadan meydana gelmelidir.
7. Çelik yay “u” şeklinde olmalı, istendiğinde, çelik yayın kulak borularına bağlantısı ayarlanabilir şekilde de yapılabilmelidir. 
8. Ses alıcı bölüm çan ve membranlı   bölüm olmak üzere kombine tip olmalıdır.
9. Diyafram yapımında uygun bir plastik malzeme kullanılmış olmalıdır. 
10. Diyafram etrafını çevreleyen plastik kolay gevşememelidir.
11. Bu şartnamede belirtilmeyen hükümler konusunda idari şartname hükümleri geçerlidir.
12. İhale esnasında mutlaka numune getirilmelidir.
13. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
143-SURĞİCEL


1. Kanama durdurucu tampon seti içerisinde yer alan ürünler Sağlık Bakanlığından üretim / ithal izni almış olmalıdır. 
2. Kanama durdurucu ürün, vücut dışı yaralanma ve kesiklerde doğrudan yara yüzeyi veya kanamalı bölgeye uygulanarak kanamayı durdurabilecek homojen olarak sıvı emdirilmiş tampon şeklinde olmalıdır.
3. Kanama durdurucu ürün, 5cm x 7,5cm ebadında olup 10 ml. Bitkisel likit ajan emdirilmiş tampon formatında olmalıdır.
4. Kanama durdurucu ürün, her parça kendi ambalajı içerisinde özel saklama koşulları gerektirmeyip, 25ºC oda sıcaklığı ısı değerleri altında saklama koşullarına sahip olmalıdır.
5. Kanama durdurucunun etki mekanizması, doku bütünlüğünün travmatik, spontan yada cerrahi girişimlerde bozulması sonucu kanama oluşan alanlara uygulandığında çok kısa sürede protein network (ağ) oluşturacak yapıda olmalıdır. 
6. Kanama durdurucu ürün, uygulama gerçekleştirilen kanama alanlarında oluşturduğu network (ağ) çerçevesinde vital eritrosit aggregasyonu ve fizyolojik hemostaz regülasyonu yaparak kanamayı çok kısa sürede kontrol altına alacak yapıda olmalıdır.
7. Kanama durdurucu ürün, uygulandığı bölgede ısı artışı ve irritasyona neden olmamalı, hipoalerjenik özellikte olmalıdır.
8. Kanama durdurucu ürün , % 100 Bitkisel içerikte olup, alkol veya domuz serumu içermemelidir.
9. Kanama durdurucu ürün, steril özellikte olup, kullanım miadı ürünün ambalajı üzerinde belirtilmelidir.
10. Kanama durdurucu ürün, koagulasyon faktörü sorunu olan durumlarda hemofili, hipertansiyon, diabet hastalarında v.b diş hekimliği operasyonlarında, cerrahi girişimlerde ve travmatik kesiklerde etkin  kullanılabilme potansiyeli taşımalıdır.
11. Ürünler kullanım kılavuzu ve prospektüs ile birlikte verilecek, prospektüs içerisinde ürünün etken maddesi, tıbbi özellikleri, kullanım yerleri, uyarı ve önlemler, yan etkileri, diğer ilaçlarla etkileşimleri ve ticari takdim şekilleri yer alacaktır.

12. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

144-ŞEFFAF BAND 
1. 100 adet olmalı

2. 0.05mm 10x100 ebatlarında olmalı.
3. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

145-TABLA ÖRTÜSÜ 
1. 18*28 cm ebatlarında olmalıdır.
2. En az 250’lik paketler halinde olmalıdır.
3. Renkleri beyaz renk olmalıdır.
4. Rulo halinde olmalı.
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

146-TANSİYON ALETİ


1. Manometre 8cm-2cmçapında skalalı olmalı skala üzerindeki rakam ve ara çizgiler belirgin ve okunaklı olmalı
2. Manşeti yıkanabilir silinebilir poliüretan kaplamalı olmalı
3. Cırtlı kısım iyi yapışabilir olmalı
4. Manşet üzerindeki cırtlı kısmın boyu 30cm ve 2cm genişliği eni 15 cm uzunlukta olmalı
5. Firma iki adet yedek manşet vermeli
6. Kalibrasyon ayarı yapılmalı
7. Puar ile manşon arasındaki bağlantı hortumu uzunluğu 85 cm civarında olmalı
8. Manometre kadranı sıfıra ayarlanabilir olmalı
9. Tansiyon aleti ile birlikte aynı marka steteskop verilmeli
10. Ce belgeli olacaktır
11. Özel çanta veya kılıf içersinde olacaktır.
12. İki yıl garantili olacaktır.
13. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..

 147-TİRNEF
                 

1. muhtelif  boylarda olmalıdır.
2. Blister ambalajlarda olmalıdır.
3. Renkli sap kısmı ile aktif  kısmı arasında kanal boyunun ölçülmesi amacıyla mili metrik ölçüsü olmalıdır.
4. En az 134 dereceye kadar  steril edilebilmelidir.
5. Üzerinde stoperleri olmalıdır.
6. CE belgesi olmalıdır.
7. İştirakçı, İthalatçı veya üretici firmanın yetkili satıcısı olmalı ve yetki belgesini ihale komisyonuna ibraz etmelidir.
8. CE belgesi olmalıdır.
9. Her bilisterde 6 ile 12adet tırnef bulunmalıdır.
10. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
148-TROMEN 
1. Trommel komple aliminyumdan imal edilmiş olmalıdır.
2. Üzerinde taşıma amaçlı tutacak kulp bulunmalıdır.
3. Trommelin üst kuşağında havalandırma manşeti bulunmalı ve sürgü sistemi sağa-sola kolay bir şekilde hareket ettirilip sabitlenebilmelidir.
4. Kenarlarında çeper bulunmamalı ve polisajlanmış olmalıdır.

5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
149-YUMUŞAK ASTAR 
1. Ağızda direk uygulanabilmeli

2. Total ve parsiyellerde uygulanabilmeli

3. Enaz 60grtoz 40ml likit 20 ml adheziv ihtiva etmeli

4. Rengi açık pembe olmalı.
5. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
150-YÜZEY DEZENFEKTANI


1. Yüksek enfeksiyon riski bulunan ve kısa temas süresi istenilen tüm hastane alanlarında, medikal ürünlerin ve ekipmanların yüzeylerinde hızlı dezenfeksiyona uygun olmalı. 
2. Aldehit ve türevlerini içermeli. 
3. Bakteri (Tb basilli, MRSA dahil), mantar ve virüslere (HBV, HCV,HIV ve Adeno virüsleri dahil) 5 dakikadan az sürede etkili olmalı. Sunumu yapılmalı.

4. Berrak ve renksiz olmalı. 
5. Uygulandığı yüzeyde herhangi bir artık bırakmadan, silinmeden kısa sürede kendiliğinden hızlı kuruma özelliği olmalı.

6. 1 litrelik PVC içermeyen bidon ambalajlarda sunulmalı. 
7. CE, ISO 9001:2000, DİN EN ISO 14001, DiN EN ISO 13485 ve Sağlık Bakanlığı ithal izin belgeleri bulunmalı.
8. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
151-YÜZEY DEZENFEKTANI TUZU 
1. TSE 933’e uygun İSO 9001 – 2000 ve İSO 14000 kalite belgeli rafine edilmiş tuzdan imal edildiğini belgelemeli.
2. Eritildiğinde tortu çamur oluşmamalıdır.
3. %99,5 NACI sodyum klorür içedmelidir.
4. Üzerinde imalat etiketi olmalıdır.
5. 25 kg.lık ambalajlarda olmalıdır.
6. Ambalaj içerisinde yabancı partikül olmayacak şekilde paketlenmelidir.
7. Görünümü 8 gr ağırlığında 18mm X18mm yüksekliği beyaz kristalize tablet şeklinde olmalıdır.
8. Komisyon Tarafından Beğenilmelidir..
13/26

